| ALUMEGA

t ACZNIK ZAWIASOWY DO SYSTEMOW
StUPOWO-BELKOWYCH

KONSTRUKCJE StUPOWO-BELKOWE

Standaryzuje potaczenia belka-belka i belka-stup w systemach stupowo-
-belkowych, rowniez przy duzych rozpietosciach. Elementy modutowe i
réozne mozliwosci mocowania zapewniajg wszystkie rodzaje potaczen na
drewnie, betonie lub stali.

TOLERANCJA | MONTAZ

Tolerancja osiowa do 8 mm (+4 mm) w celu dostosowania do niedo-
ktadnosci montazu. Gorne rozszerzenie umozliwia zastosowanie sruby
jako pomocy w pozycjonowaniu. Potgczenie moze by¢ wstepnie zain-
stalowane w zaktadzie i ukoriczone na miejscu budowy z uzyciem srub.

KOMPATYBILNOSC OBROTOWA

Otwory szczelinowe umozliwiajg obracanie tgcznika i zapewniajg za-
wiasowe zachowanie konstrukcyjne. Obrot tacznika jest zgodny z
przesunieciem miedzykondygnacyjnym spowodowanym trzesieniem
ziemi lub oddziatywaniem wiatru, redukujgc przenoszenie momentow
i uszkodzenia konstrukcji.

CALCULATION DESIGN c €

VIDEO TooL REGISTERED ETA-23/0824
KLASA UZYTKOWANIA @ @ @
MATERIAL

stop aluminium EN AW-6082

OBCIAZENIA

WIDEO

Zeskanuj kod QR i obejrzyj film
na naszym kanale YouTube
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POLA ZASTOSOWAN

Potaczenie ukryte dla belek w konfiguracji
drewno-drewno, drewno-beton lub drewno-
-stal, odpowiednie do stropow i konstrukcji
stupowo-belkowych, réwniez przy duzych roz-
pietosciach. Rowniez do uzytku na zewnatrz w
sSrodowisku nieagresywnym.

Do stosowania na:
* drewna miekkiego, twardego i klejonego
o LVL



OGIEN

Wiele metod montazu pozwala na instalacje
ukryta i ochrone przeciwpozarowg, ewen-
tualnie poprzez zastosowanie FIRE STRIPE
GRAPHITE w celu uszczelnienia powierzchni
styku belki z gtowica.

KONSTRUKCJE HYBRYDOWE

Wersja HP Moze by¢ mocowana na drew-
nie, betonie lub stali. Moze by¢ uzywany do
hybrydowych konstrukcji drewno-beton lub
drewno-stal.
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I KODY I WYMIARY

HP - tgcznik do elementu gtéwnego (HEADER) do drewna (wkrety HBSP), betonu i stali

KOD BxHxP szt.
[mm]
ALUMEGA240HP 95 x 240 x 50 1
ALUMEGA360HP 95 x 360 x 50 1
ALUMEGA480HP 95 x 480 x 50 1
ALUMEGAG600HP 95 x 600 x 50 1
ALUMEGA720HP 95 x 720 x 50 1
ALUMEGA840HP 95 x 840 x 50 1

HV - tgcznik elementu gtéwnego (HEADER) do drewna z uzyciem wkretdw VGS nachylonych

KOD BxHxP szt.
[mm]
ALUMEGA240HV 95 x 240 x 50 1
ALUMEGA360HV 95 x 360 x 50 1
ALUMEGA480HV 95 x 480 x 50 1
ALUMEGAG600HV 95 x 600 x 50 1
ALUMEGA720HV 95 x 720 x 50 1
ALUMEGA840HV 95 x 840 x 50 1
JV - tgcznik do belki (JOIST) z uzyciem wkretdw VGS nachylonych
KOD BxHxP szt.
[mm]
ALUMEGA240JV 95 x 240 x 49 1
ALUMEGA360JV 95 x 360 x 49 1
ALUMEGA4803V 95 x 480 x 49 1
ALUMEGA600JV 95 x 600 x 49 1
ALUMEGA720JV 95 x 720 x 49 1
ALUMEGA840JV 95 x 840 x 49 1
JS - tgcznik do belki [(JOIST) ze sworzniami STA/SBD
KOD BxHxP szt.
[mm]
ALUMEGA240JS 68 x 240 x 49 1
ALUMEGA360JS 68 x 360 x 49 1
ALUMEGA480JS 68 x 480 x 49 1
ALUMEGA600JS 68 x 600 x 49 1
ALUMEGA720JS 68 x 720 x 49 1
ALUMEGA840JS 68 x 840 x 49 1

taczniki mozna przycina¢ na wielokrotnosci 60 mm, przy zachowaniu minimalnej wysokosci 240 mm.
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Na przyktad istnieje mozliwos¢ uzyskania dwoch tacznikow ALUMEGA JV o wysokosci H = 300 mm, zaczynajgc od tgcznika ALUMEGA600JV.

na produkcie.

POLACZENIE
POMIEDZY tACZNIKAMI

Nalezy zwrocic uwage, aby prawidtowo
zamontowac tgczniki IV i IS na belce dru-
gorzednej, zgodnie z oznaczeniem ,TOP”

o/

J

0 TOP

0
'

(@D D I D B D

o

o

o

98 | ALUMEGA | ZtACZA DO BELEK




I PRODUKTY UZUPELNIAJACE - MOCOWANIA

MEGABOLT - sruba z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym

f

TAPS

FIRE STRIPE GRAPHITE FIRE SEALING SILICONE

MS SEAL
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KOD materiat d, L szt. L
[mm] [mm] o
MEGABOLT12030 M12 30 100 l\\\\\“\\\\“\\\\\\\\\\\\\\\\\\\m\\“\“\\\\\\\\\m\\\\\w
klasa stali 8.8
HECIECENLEIY ocynkowanie galwaniczne ISO 4762 M =l i
MEGABOLT12270 M12 270 25
KLUCZ SZESCIOKATNY 10 mm
KOD d; L szt.
[mm] [mml]
HEX10L234 10 234 1
JIG ALUMEGA - zestaw wzornikdw do montazu tgcznikdw ALUMEGA sgsiadujgcych
KOD odlegtos¢ pomiedzy ALUMEGA odlegtosé¢ pomiedzy ALUMEGA L szt. L
HP,HV i JV sasiadujacymi JS sgsiadujacymi Imml]
JIGALUMEGA10 10 37 82 (1J) - 97 (1H) 6+6 @
JIGALUMEGA22 22 49 94 (2J)-109(2H) 6+6
rodukt opis d odtoze Gl str
P P P referencyjny :
[mm] Imm]
HBS PLATE wkret z tbem stozkowym B .
HBS PLATE EVO écietym 10 Z ALUMEGA HP >73
KOS $ruba z tbem szesciokgtnym < H——— WA 12 E]]] ALUMEGA HP 168
VGS wkret z gwintem na catej dtugosci o ALUMEGA HV
VGS EVO i tbem stozkowym ptaskim ° 2/l ALUMEGA JV 575
ALUMEGA HV
o U
VGU podktadka 45° do VGS VGS 29 B AUYIEC A o 569
. ALUMEGA HV
JIG VGU wzornik JIG VGU & VGS 29 B ALUMEGA JV 569
Sl rzen gtadki 16 22 ALUMEGA JS 162
STA A2 | AISI304 sworzen gtadxi
SBD sworzen samowiercacy DS 75 2 ALUMEGA JS 154
ALUMEGA HP
wkret C4 EVO z tbem kulistym (m o ALUMEGA HV
LS AR 2 do drewna twardego 5 20 ALUMEGA JV e
ALUMEGA JS
INA pret gwintowany do kotew 12 ALUMEGA HP 562
chemicznych
VIN-FIX kotwa chemiczna - ALUMEGA HP 545
winyloestrowa
ULS 440 podktadka =2 12 ) ALUMEGA HP 176
I PRODUKTY POWIAZANE

FIRE SEALING ACRYLIC



GEOMETRIA
HP - tgcznik do elementu gtdwnego (HEADER] do drewna HV - tgcznik elementu gtéwnego (HEADER) do drewna z

(wkrety HBSP), betonu i stali uzyciem wkretéw VGS nachylonych
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JV - tgcznik do belki (JOIST) z uzyciem wkretow VGS nachy- JS - tgcznik do belki (JOIST) ze sworzniami STA/SBD
lonych
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O O gwintowane gwintowane
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\_l—‘l_l L I
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s
=
SpC G:;ﬂ
SoC L balsyr o= > 18
SpC
otwory ||| u
gwintowane otwory 51
gwintowane
HP HV JV JS
gruboscpodstawy Sq [mm] 9 9
szer.ptytki wpuszczanej S, [mm] 8 8 6 6
dtugosc¢ skrzydta La [mm] 95 95 95 68
dt. ptytki wpuszczanej Lg [mm] 50 50 49 49
mate otwory podstawy @4 [mm] 5 5 5 5
otwory szczelinowe skrzydta @, x L, [mm] = @14 x 33 @14 x 33 =
otwory szczelinowe rdzenia D3z xLs [mm] @13 x 20 @13 x 20 - -
otwory gwintowane rdzenia Dy [mm] = = M12 M12
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I OPCJEMOCOWANIA

Istniejg dwa rodzaje tacznikow dla elementu gtownego (HP i HV) oraz dwa rodzaje tgcznikow dla belki drugorzednej (JV i JS).
Opcje mocowania zapewniajg swobode projektowania pod wzgledem przekrojow elementow konstrukcyjnych i wytrzymatosci.

HP - tgcznik do elementu gtéwnego (HEADER] do drewna (wkrety HBSP), betonu i stali

% %
Z Z A
mocowanie cze$ciowe(®)
KOD HBS PLATE 910 KOS @12 o éruba @12
[szt.] [szt.] [szt.] [szt.]
ALUMEGA240HP 14 8 6 6
ALUMEGA360HP 22 12 8 8
ALUMEGA480HP 30 16 12 10
ALUMEGAG600HP 38 20 16 12
ALUMEGA720HP 46 24 18 14
ALUMEGA840HP 54 28 20 16

(1) Wykorzystac¢ dwa zewnetrzne rzedy otwordw.

HV - tgcznik elementu gtéwnego (HEADER) do drewna z uzyciem wkretdw VGS nachylonych

% % %
Z Z Z
mocowanie catkowite mocowanie czesciowe(@
KOD VGS 09 + VGU945 VGS 09 + VGU945 LBSQI;?(R]%VJ?SIS(;VO
[nscrew + nwasher] [nscrew + nwasher] [szt]
ALUMEGA240HV 8+8 6+6 6
ALUMEGA360HV 12 + 12 10 + 10 10
ALUMEGA480HV 16 + 16 14 +14 14
ALUMEGA600HV 20 + 20 18 + 18 18
ALUMEGA720HV 24 + 24 22 422 22
ALUMEGA840HV 28 + 28 26 + 26 26

() Nie uzywa¢ pierwszego rzedu otworow.
3) Stosowanie wkretéw LBS HARDWOOD EVO jest obowigzkowe.

JV - tgcznik do belki (JOIST) z uzyciem wkretdéw VGS nachylonych

% % %
2 Z Z
mocowanie catkowite mocowanie cze$ciowe®
KOD VGS @9 + VGU945 VGS @9 + VGU945 LBSQ';f(Rlzwflozg(f,vo
[Nscrew + Nwasher [Nscrew + Nwasher [szt]
ALUMEGA240JV 8+8 6+6 6
ALUMEGA360JV 12 +12 10 + 10 10
ALUMEGA480JV 16 + 16 14 + 14 14
ALUMEGA600JV 20 + 20 18 + 18 18
ALUMEGA720JV 24 + 24 22 + 22 22
ALUMEGA840JV 28 + 28 26 + 26 26
(4) Nie uzywac ostatniego rzedu otwordow.
(5) Stosowanie wkretéw LBS HARDWOOD EVO jest obowigzkowe.
JS - tgcznik do belki (JOIST) ze sworzniami STA/SBD MEGABOLT
% % . .
ﬂ‘ ﬂ‘ mocowanie catkowite
KOD STA @16 SBD @7,5 H MEGABOLT @12
[szt] [szt] [mm] [szt]
ALUMEGA240JS 4 14 240 4
ALUMEGA360JS 6 22 360 6
ALUMEGA480JS 8 30 480 8
ALUMEGA600JS 10 38 600 10
ALUMEGA7203JS 12 46 720 12
ALUMEGA840JS 14 54 840 14
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I MONTAZ | ALUMEGA HP
ODLEGLOSCI | WYMIARY MINIMALNE

stup-drewno stup-drewno belka-drewno beton
tagcznik pojedynczy taczniki sasiadujace taczniki sgsiadujace
h .
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Wysokosc belki gtownej Hyy > H + 90 mm, gdzie H to wysokosc¢ tgcznika.
Odlegtosci pomiedzy tacznikami odnosza sie do elementow drewnianych o masie objetosciowej p < 420 kg/m3, wkretéw wkrecanych bez nawiercania
wstepnego oraz dla naprezen F,, i Fup, Aby uzyskac informacje o innych konfiguracjach, patrz ETA-23/0824.

ALUMEGA HP - odlegtosci minimalne

HBS PLATE ©10
element gtéwny-drewno stup belka
kat pomiedzy sitg a wtéknem a = 0° kat pomiedzy sitg a wtoknem a = 90°
wkret - wkret ay [mm] - - >5.d > 50
wkret - koniec odcigzony azc [mm] >7d >70 - -
wkret - krawedz naprezona agt [mm] - - >10-d > 100
wkret - krawedz odcigzona Asc [mm] > 3,6-d > 36 >5.d > 50
ALUMEGA HP - taczniki sgsiadujace
tacznik pojedynczy tacznik podwojny tacznik potrojny
szerokosc¢ stupa Hc [mm] 139 256 373
beton kotwa chemiczna
VIN-FIX @12
minimalna grubosc¢ podtoza Npin - Imm] hes + 30 > 100
Srednica otworu w betonie do [mm] 14
moment dokrecania Tinst  [Nm] 40

hes = efektywna gtebokosc kotwienia w betonie

SCHEMATY MOCOWANIA NA BETONIE
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ALUMEGA240HP ALUMEGA3B0OHP ALUMEGA480HP ALUMEGABOOHP ALUMEGA720HP ALUMEGAB40HP

W zaleznosci od naprezen, grubosci minimalnej betonu i odlegtosci od krawedzi, mozna zastosowac rozne schematy kotkowania.
Zaleca sie korzystanie z bezptatnego oprogramowania Concrete Anchors (www.rothoblaas.pl).
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MONTAZ | ALUMEGA HV

ODLEGtOSCI | WYMIARY MINIMALNE

mocowanie catkowite na stupie

taczniki sasiadujace
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mocowanie catkowite na belce gtdwnej
taczniki sasiadujagce
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ALUMEGA HV - tacznik pojedynczy
VGS 99 x 180 VGS @9 x 240 VGS @9 x 300
H stup belka gtéwna stup belka gtéwna stup belka gtéwna
B.x H, By x Hy CH B.xH By xHy Cy B.xH By xHy Cy
[mm] [mm] (mm] (mm] (mm] Imm] Imm] (mm] Imm] [mm]
240 118 x 132 118 x 328 159 x 132 159 x 371 201 x 132 201 x 413
360 118 x 132 118 x 448 159 x 132 159 x 491 201 x 132 201 x 533
480 118 x 132 118 x 568 a8 159 x 132 159 x 611 151 201 x 132 201 x 653 173
600 118 x 132 118 x 688 159 x 132 159 x 731 201 x 132 201 x 773
720 118 x 132 118 x 808 159 x 132 159 x 851 201 x 132 201 x 893
840 118 x 132 118 x 928 159 x 132 159 x 971 201 x 132 201 x 1013
ALUMEGA HYV - odlegtosci minimalne
element gtéwny-drewno VGS 99
wkret - wkret a; [mm] >5-d > 45
wkret - wkret ar [mm] >5d > 45
wkret - koniec stupa ajcg  [mml >8,4d >76
wkret - krawedz belki/stupa acg [mml >4d > 36

ALUMEGA HYV - taczniki sgsiadujace

tacznik pojedynczy

tacznik podwojny

tacznik potrojny

szerokosc stupa

Hc [mm]

132

237

342

UWAGI

« Odlegtosci a1 cG i ap cg 0dnosza sig do srodka cigzkosci czesci gwintowanej
wkretu w elemencie drewnianym.

» Oprocz wskazanych odlegtosci minimalnych aj cq i ap cg. zaleca sig zasto-
sowanie ostony drewna c,,, > 10 mm.

* Minimalna dtugos¢ wkretéw VGS wynosi 180 mm.

+ Odlegtosci pomiedzy tacznikami odnosza sie do elementoéw drewnianych o

masie objetosciowej py < 420 kg/m3, wkretéw wkrecanych bez nawiercania
wstepnego oraz dla naprezen F, Foy i Fup. Aby uzyskac informacje o innych

konfiguracjach, patrz ETA-23/0824.
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MONTAZ | ALUMEGA JV
ODLEGLOSCI | WYMIARY MINIMALNE

mocowanie catkowite na belce drugorzednej

mocowanie catkowite na belce drugorzednej

tacznik pojedynczy taczniki sgsiadujace
d2cGu2 92.0GJ2 doceue @2 a2  dzcGJ2
r r r C C r _ _
IYDF: : . IYUP: : . IYUP: : o IYEIP: : | o
g e g 8888 e R
Sl H St indiiipdiDgilipe H H -
o %
@jj@ @jj@ @jj@ @jj@ R, mm h:
0 . 0 . (\ o (—\ ol "‘Q).m “‘me ]
@ii@ @j j@ ::@ jj@ | %_%m;
S
=18 mm 795mm7218mm >18 mm 795mm,95mm,95mm7218mm Cj a5 cE -
>10mm =10mm L L3 16y
|
. b
ALUMEGA JV - tacznik pojedynczy
. VGS 99 x 180 VGS 99 x 240 VGS 99 x 300
b; x h; < bjx h; < b; x h; c;
(mm] (mm] [mm] [mm] (mm] [mm] [mm]
240 132 x 333 132 x 376 132 x 418
360 132 x 453 132 x 496 132 x 538
480 132 x 573 132 x 616 132 x 658
93 136 178
600 132 x 693 132 x 736 132 x 778
720 132 x 813 132 x 856 132 x 898
840 132 x 933 132 x 976 132 x 1018
ALUMEGA JV - odlegtosci minimalne
belka drugorzedna-drewno VGS 99
wkret - wkret ar [mm] >5.d > 45
wkret - krawedz belki aycga  [mm] >8,4d >76
wkret - krawedz belki arcgaz [mml >4-d > 36

ALUMEGA JV - taczniki sasiadujace

tacznik pojedynczy

tacznik podwojny

tacznik potrojny

podstawa belka drugorzedna b,

J

[mm]

132

237

342

UWAGI

» Odlegtosciap cg j11ap,cG,g2 ©dnosz3 sie do srodka cigzkosci czesci gwintowanej

wkretu w elemencie drewnianym.

» Oprocz wskazanej odlegtosci minimalnej ap cg g1, zaleca si¢ zastosowanie

ostony drewna c,,, > 10 mm.
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* Minimalna dtugos¢ wkretéw VGS wynosi 180 mm.

+ Odlegtosci pomiedzy tacznikami odnoszg sie do elementow drewnianych o

masie objetosciowej py < 420 kg/m3, wkretéw wkrecanych bez nawiercania

wstepnego oraz dla naprezen F, Foy i Fup. Aby uzyskac informacje o innych

konfiguracjach, patrz ETA-23/0824.



I MONTAZ | ALUMEGA JS
ODLEGLOSCI | WYMIARY MINIMALNE

sworzen gtadki STA @16
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sworzen samowiercacy SBD @7,5

asy a) as >37mm =37 mm
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Odlegtosc¢ pomiedzy ALUMEGA JS sgsiadujgcymi > 37 mm spetnia wymagania dotyczgce odlegtosci minimalnej 10 mm pomiedzy tgcznikami HV na belce i
stupie. W przypadku mocowania tgcznika JS do tacznika HP na belce i stupie, odlegtos¢ minimalna pomiedzy tacznikami wynosi 49 mm.

belka drugorzedna-drewno SBD @7,5 STA @916
sworzen-sworzen a @ [mm] >3d|>5d >23|>38 -
sworzen-sworzen a [mm] > 3-d > 23 >48
sworzen - koniec belki as: [mm] | max (7 d; 80 mm) >80 > 112
sworzen-gorna powierzchnia belki  ay [mm] >4.d > 30 > 64
sworzen-dolna powierzchnia belki Asc [mm] > 3-d >23 > 48
sworzen-krawedz katownika a/ [mm] >1,2.d) > 10 > 21

(1) Odlegtos¢ pomiedzy sworzniami SBD rownolegle do wtokien odpowiednio dla kata sita - wtdkno a = 90° (naprezenia Fy lub Fup) ia=0°(naprezenie F,).
(2) Wskazane jest zwrocenie szczegdlnej uwagi na umiejscowienie sworzni SBD z uwzglednieniem odlegtosci od krawedzi uchwytu, postugujac sie ewentualnie

otworem prowadzacym.
(3) Srednica otworu.

I MONTAZLACZNIKOWOROZNYCHWYSOKOSCIACH

ALUMEGA3B0OHP ALUMEGA240JV ALUMEGA240HP

stup belka

stup
stalowy

ALUMEGA3B60JV

I MOCOWANIE CZESCIOWE DLA LACZNIKOW HV | JV

ALUMEGA3B0OHV

ALUMEGA3B0JV
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stup

belka

Dopuszczalne jest mocowanie tgcznika belki
drugorzednej (JV i JS) do tgcznika elemen-
tu gtownego (HV i HP) o roznej wysokosci.
Przedstawione konfiguracje pozwalajg zrow-
nowazy¢ wytrzymatosci pomiedzy tgczni-
kami HP i JV oraz ograniczy¢ wysuwanie sie
wkretow nachylonych poza obrys tagcznikow
(przyktad po lewej).

Wytrzymatos¢ ostateczna to minimum po-
miedzy wytrzymatoscig tgcznikow i srub.

Dopuszczalne jest mocowanie czesciowe dla
tgcznikow HV i JV poprzez pominiecie odpo-
wiednio pierwszego i ostatniego rzedu wkre-
tow. Ta konfiguracja jest szczegolnie korzystna
w przypadku potgczen belki-stup, gdzie czesc
grzbietowa stupa jest wyrownana z czescig
grzbietowa belki.
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I WARTOSCISTATYCZNE | ALUMEGAHP |F, | F,, | Fup

stup

TR
D

i

—

belka gtéwna

Fax N\
=\
4‘\\
"\ Feo
Rv,k I Ru;:l,k Rax,k
Rv,k timber ~ Rup,k timber Rv,k alu Rup,k alu Rax,k timber Rax,k alu w
o belka mocowanie dla érub mocowanie dla érub
P gtoéwna catkowite y catkowite Y
H HBSP HBSP HBSP HBSP MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT HBSP Nt
210x100 ©@10x180 ©@10x100 @10x180 M12 M12 M12 M12 210 x 180 aczni
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
240 89 118 106 142 188 47,0 139 46,3 159 100
360 137 179 172 227 286 47,7 237 47,4 239 167
480 182 238 237 311 384 48,0 335 479 315 223
600 226 295 302 395 483 48,3 433 48,2 390 279
720 269 350 367 479 581 48,4 532 48,3 463 335
840 311 405 432 562 679 48,5 630 48,5 53 391
(1) Wytrzymatos¢ w odniesieniu do mocowania catkowitego za pomocg MEGABOLT M12.
I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEGAHP | F,
\3
LACZNIK Ry d concrete
H=240 H=360 H=480 H=600 H=720 H=840
zamocowania [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
kotwa VIN-FIX
ALUMEGA HP 12 x 245 157 213 322 429 486 541
UWAGI
« W fazie obliczen uwzgledniony zostat beton C25/30 ze stabym zbrojeniem « Wartosci tabelaryczne sg wartosciami projektowymi odnoszacymi sie do
przy braku odlegtosci od krawedzi. schematow kotkowania pokazanych na str. 102.
« Kotwa chemiczna VIN-FIX zgodnie z ETA-20/0363 z pretami gwintowanymi « Nalezy sprawdzi¢ wytrzymatos¢ od strony aluminium zgodnie z ETA-23/0824.

(typ INA), minimalna klasa stali 8.8 z hg = 225 mm.
« Wartosci projektowe sg zgodne z normg EN 1992:2018 z a5 = 0,6.
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I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEGAHV |F, | F_, | Fup

belka gtéwna

FBX
Rv,k Ru;:l,k
Rv,k screw Rv,k alu Rax,k limber(s) Rax,k alu Rup,k timber(Z)
Ry k timber V@) Reens, 45,k n::f:cm?: dla sruby r::f:m:;e dla sruby
VGS VGS VGS MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT
H  oox180 @9x240 @9x300 VG5 M12 M12 VGS 29 M12 M12 VGS 29
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
240 122 - - 179 188 47,0 38 + 0,8-F, g 100 33,4 32
360 166 = = 244 286 47,7 57 + 0,8-F, gy 167 33,4 48
480 221 308 - 325 384 48,0 76 + 0,8°F, gy 234 33,4 64
600 276 385 - 406 483 48,3 94 + 0,8°F, g 300 33,4 80
720 332 463 593 488 581 48,4 113 + 0,8-F, g 367 33,4 96
840 | 387 540 692 569 679 48,5 132 + 0,8-F, g 434 33.4 112
I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEGAUJV | F, | F,, | Fup
belka drugorzedna
Fy
=
Foc LJIF]
Fu
Rv,k Rax,k Rup,k
Rv,k screw Rv,k alu Rax,k timber(s) Rax,k alu Rup,k timber(z)
Ry k timber(l)(Z)(4) Riens, 45,k n:;:tclz.‘:‘:;:;e dla sruby n;::fm?;e dla sruby
VGS VGS VGS MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT
H 29x180 ©@9x240 ©@9x300 HE M12 M12 R M12 M12 e
[mm] | [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
240 122 - - 179 188 47,0 29 + 0,8F, g 100 33,4 18
360 166 - - 244 286 477 44 + 0,8F, g, 167 33,4 26
480 221 308 - 325 384 48,0 59 + 0,8F, g 234 334 35
600 276 385 = 406 483 48,3 73+ 0,8F, g 300 33,4 44
720 332 463 593 488 581 48,4 88 + 0,8F, g 367 33,4 53
840 387 540 692 569 679 48,5 103 + 0,8°F, g 434 33,4 62
UWAGI

() Dla wartosci posrednich dtugosci wkreta, wytrzymatosci mozna interpolowac

linearnie.

(2) wytrzymatosci Ry k timber | Rup,k timber dla mocowania czesciowego mozna
okreslic mnozac przez nastepujacy stosunek: (liczba wkretow mocowania
czesciowego)/(liczba wkretow mocowania catkowitego).

3) Fy, ek Jest dziataniem trwatym charakterystycznym w kierunku F,,. Wartosc¢
obliczeniowa uzyskuje sig zgodnie z norma EN 1990 Fy g4 = Fy ExVG inf-

@ Kampania doswiadczalna dla ETA-23/0824 umozliwita uzyskanie certyfikacji

dla wszystkich modeli ALUMEGA HV i JV z wkretami o dtugosci do 520 mm.
Preferowane jest stosowanie tgcznikow z wkretami krotkimi w celu zwigk-
szenia bezpieczenstwa w przypadku nieprawidtowego montazu. W kazdym
przypadku zaleca sie wywiercenie za pomoca JIG VGU otworu prowadzacego
i wkrecanie wkretow z kontrolowanym momentem obrotowym (maks. 20
Nm) za pomocg TORQUE LIMITER lub klucza dynamometrycznego BEAR.
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I WARTOSCI STATYCZNE | ALUMEBAJS |F, | F,, | Fy,

belka drugorzedna

-n
<

§5§:
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VAN

5 A‘)
22

Ry | Rupk Raxk
Ry, k timber = Rup,k timber Ry kalu Rup,k alu Rax k timber Rax kalu
H STA SBD MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT MEGABOLT STA SBD MEGABOLT MEGABOLT
@16 x240 @7.5x195 M12 M12 M12 M12 D16 x 240 ©@7.5x 195 M12 M12
[mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
240 77 107 188 47,0 139 46,3 164 206 100 33,4
360 142 206 286 47,7 237 47,4 245 323 167 33,4
480 206 314 384 48,0 335 479 327 441 234 33,4
600 269 425 483 48,3 433 48,2 409 558 300 33,4
720 331 534 581 48,4 532 48,3 491 676 367 33,4
840 394 643 679 48,5 630 48,5 573 794 434 33,4
UWAGI

Wartosci dostarczone s policzone z frezowaniem w drewnie o grubosci 12 mm.
Podane wartosci sg zgodne ze schematami na str. 105. Dla sworzni SBD
a1 = 64 mm, az; = 80 mm, ag = 15 mm (krawedz uchwytu boczna) i ag = 30
mm (krawedz uchwytu dolna/gérna).

ZASADY OGOLNE

Odlegtosci podane w dziale dotyczagcym montazu sg wymiarami minimal-
nymi elementéw konstrukcyjnych, dla wkretéw wkrecanych bez nawiercania
wstepnego, i nie uwzgledniajg wymagarn odpornosci ogniowe;.

W fazie obliczen przyjmuje si¢ mase objetosciowg elementéw drewnianych
réwng py = 385 kg/m3-

Wspotczynniki kynog. YM 1 YM2 Nalezy przyjac zgodnie z obowiazujacg norma
uzywanga w obliczeniach.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych | betonowych musi by
¢ dokonane osobno.

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z normg EN 1995-1-1, EN 1999-1-1i
zgodnie z ETA-23/0824.

W przypadku obcigzenia ztozonego nalezy wykonac nastepujace sprawdzenie:

2 2 2

Fax,d - Fv,d o Fup,d N Flat,d 251

Rax,d Rv,d Run,d Rlat,d
Fyai Fup,d to sity dziatajgce w przeciwnych kierunkach. Dlatego jedna tylko
zsitFy g1 Fyp g moze dziata¢ w potaczeniu z sitami Fay g b Fiat g Aby
obliczy¢ F,¢ 4. patrz ETA-23/0824.
Aktywacja wytrzymatosci F5y 4 nastepuje po poczatkowym przesuniecig Spo-
wodowanym przez otwory szczelinowe, patrz sekcja WYTRZYMALOSC NA
ROZCIAGANIE na str. 111.

Aby uzyska¢ modut przesuniecia, patrz ETA-23/0824.

ETA-23/0824 nie obejmuje naprezen Fv z mimosrodowoscig, tj. przytozeniem
momentu obrotowego do potaczenia. Do projektanta nalezy ocena zastoso-
wania dodatkowego systemu mocowania lub tagcznikéw ALUMEGA obok siebie.

tACZNIKI SASIADUJACE

Nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na wyrownanie podczas montazu, aby za-
pobiec roznym naprezeniom pomiedzy tacznikami. Zaleca sie uzycie wzornika
montazowego JIGALUMEGA.

Catkowita wytrzymatos¢ potaczenia sktadajgcego sie z maksymalnie trzech
sgsiadujgcych tacznikow jest suma wytrzymatosci poszczegolnych tacznikow.
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* Sworznie gtadkie STA @16: My,k = 191000 Nmm.
* Sworznie samowiercace SBD @7,5 My = 75000 Nmm.

ALUMEGA HP-ALUMEGA JS
* Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w naste-
pujacy sposob:

Ruictimber Kmoa (" Rupktimber* Kmod

. Y .
Ry,q = min M Rupa = min Ym
Rv,k alu Rup,k alu

Ymz Ymz
Rax,k timber " kmod

Rax.q = min U
Rax,k alu

Ymz2

* W przypadku naprezen Fj, nalezy oddzielnie dokonac weryfikacji peknigcia
belki gtéwnej lub stupa spowodowanego sitami prostopadtymi do wtokna
(ALUMEGA HP).

« Koniec belki drugorzednej musi stykac sie ze skrzydtem tacznika JS.

ALUMEGA HV-ALUMEGA JV
* Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w nastepujacy
Sposob:

R\/,k timber " kmod
Ym
R tens, 45,k
Ymz

Rup,k timber * kmod
Ym

Rup,d =
Ry, 4 =min

Rv,k alu
Ym2

Rax,k timber * kmod
Ym
Rax,k alu
Ymz

Raxg = min



I GLOWNE PARAMETRY

TOLERANCJA MONTAZOWA

)

Oferuje najszersza tolerancje montazowg sposrod wszyst-
kich tgcznikow o duzej wytrzymatosci dostepnych na rynku:
8, =8mMm (+4mm), 8, =3mm(+1,5mm)i®=+6°

PRZESUNIECIE MIEDZYKONDYGNACYJNE DLA
ODDZIALYWAN POZIOMYCH

Obrot tacznika jest zgodny z przesunieciem miedzykondy-
gnacyjnym spowodowanym trzesieniem ziemi lub oddzia-
tywaniem wiatru, co przyczynia sie do zmniejszenia prze-
noszenia momentu i mozliwosci uszkodzenia konstrukcji.

SOLIDNOSC KONSTRUKCYJNA

tacznik wytrzymuje znaczne sity rozciggajgce osiowe, co
pozwala na rozwdj efektu taricucha w sytuacjach awaryj-
nych. Przyczynia sie to do zwigkszenia solidnosci konstruk-
cyjnej budynku, zapewniajgc wieksze bezpieczenstwo i
wytrzymatoscé.

Dostepne w 6 standardowych rozmiarach (wysokosciach);
wysokos¢ H moze by¢ zmieniana dzieki modutowej geome-
trii tgcznika. Ponadto taczniki mogg sgsiadowac ze sobg, aby
spetni¢ wymagania geometryczne lub wytrzymatosciowe.

OBROT DLA OBCIAZEN GRAWITACYJINYCH

Dla obcigzen grawitacyjnych tacznik wykazuje zawiasowe
zachowanie konstrukcyjne, zapewniajgc swobodny obrot
na koncach belki.

MOZLIWOSC DEMONTAZU

Szczegodlnie nadaje sie do utatwienia demontazu konstruk-
cji tymczasowych lub konstrukgcji, ktorych okres uzytkowa-
nia dobiegt konca. Potgczenie z wykorzystaniem ALUMEGA
mozna tatwo zdemontowac poprzez wykrecenie srub ME-
GABOLT, co upraszcza rozdzielanie komponentow (Design
for Disassembly).
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I KONFIGURACJE UKLADANIA

Standardowa konfiguracja dla produkcji elementow drewnianych przewiduje szczeline (gap) nominalng 4 mm.
Na miejscu budowy moga wystepowac rézne konfiguracje pomiedzy dwoma przypadkami granicznymi: szczelina zerowa i
szczelina maksymalna 8 mm.

NO gap MAX gap

g=0mm g=8mm

a8

5]

5]

2

Pe=59 mm Pe=63 mm Pg=67 mm

W przypadku koniecznosci ograniczenia szczeliny na miejscu budowy, na przyktad ze wzgledu na wymagania dotyczace
odpornosci ogniowej potgczenia, mozna zmodyfikowac gtebokosc¢ frezowania w belce drugorzednej. Wraz ze wzrostem
gtebokosci frezowania, zmniejsza sie szczelina miedzy belkg drugorzedng a elementem gtownym, a jednoczesnie zmniejsza
sie tolerancja utozenia osiowego. Przypadek graniczny, dla ktérego wymagana jest szczegdlna precyzja podczas montazu,
osigga sie przy gtebokosci frezowania 67 mm i zerowej szczelinie/tolerancji osiowej utozenia.

gtebokosc¢ gabaryty zmontowanych tacznikow
frezowania Pc
s [mm]
[mm] 59 60 61 62 63 64 65 66 67

5 @0 0 0 0| 0

o
0
o

g=0mm g=1mm g=2mm g=3mm|g=4mm|[g=5mm|g=6mm | g=7mm g=8mm
o1 : O O O O
g=0mm g=1mm g=2mm|g=3mm|g=4mm g=5mm|g=6mm
63 : : : - O O
g=0mm g=1mm|g=2mm|g=3mm g=4mm
65 : : : : : - O
g=0mm|g=1mm|g=2mm

o

«Q
[
o
3
3

Wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej mozna spetni¢ poprzez ograniczenie szczeliny lub zastosowanie produktow
przeznaczonych do ochrony przeciwpozarowej elementdw metalowych, takich jak FIRE STRIPE GRAPHITE, FIRE SEALING
SILICONE, MS SEAL i FIRE SEALING ACRYLIC.

WEASNOSC INTELEKTUALNA

o Niektére modele ALUMEGA sg chronione nastepujgcymi Zarejestrowanymi | RCD 015032190-0004 | RCD 015032190-0005 | RCD 015032190-0006 |
Wzorami Wspoélnotowymi: RCD 015032190-0002 | RCD 015032190-0003 RCD 015032190-0007 | RCD 015032190-0008 | RCD 015032190-0009.

110 | ALUMEGA | ZtACZA DO BELEK



I WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE

Wartosci wytrzymatosci F,, nalezy uznac¢ za prawidtowe po poczatko-
wym przesunieciu poziomym, spowodowanym przez otwory szczelino-
we w tgcznikach ALUMEGA HP i HV. Jesli istniejg wymagania projektowe,
przewidujgce wytrzymywanie przez potaczenie naprezen rozciggajg-
cych bez przesuniecia poczatkowego poslizgu lub z przesunieciem po-
czatkowym ograniczonym, zaleca sie jedng z ponizszych opcji:

* W przypadku potaczenia ukrytego, mozliwa jest modyfikacja gtebo-
kosci frezowania w belce drugorzednej (lub stupie) w celu catkowite-
go lub czesciowego ograniczenia przesuwu osiowego. Wiecej infor-
macji mozna znalez¢ w sekcji KONFIGURACJE UKLADANIA.

¢ Uzyc¢ dodatkowego systemu mocowania, umieszczonego na czesci
grzbietowej belki. Mogg by¢ stosowane, w zaleznosci od wymagan
geometrycznych i wytrzymatosciowych, zaréwno ptytki metalowe
(np. WHT PLATE T) lub niestandardowe, jak i systemy wkretow.

e Po zakonczeniu montazu potgczenia, w potowie wysokosci zmonto-
wanych tgcznikdw mozna umiesci¢ sworzen samowiercacy SBD. Za-
leca sie zwrocenie szczegolnej uwagi na pozycjonowanie sworznia,
upewniajac sie, ze nie koliduje on z funkcjonalnoscig i wytrzymatoscia
srub MEGABOLT i podktadek VGU, ewentualnie wykorzystujgc otwor
prowadzacy.

Proponowane rozwigzania moga zmieni¢ sztywnosc obrotowg potgczenia
i odpowiednie zachowanie zawiasu.

sworzen
samowiercacy SBD

I KOMPATYBILNOSC OBROTOWA

taczniki ALUMEGA HV i HP majag otwory szczelinowe poziome, ktore,
oprocz zapewnienia tolerancji uktadania, umozliwiajg swobodny obrot
potagczenia. Tabela pokazuje maksymalny swobodny obrot a.. pota-
czenia i odpowiednie przemieszczenie potpietra (storey-drift), w zalez-
nosci od wysokosci H tacznika. tacznik, po osiggnigciu obrotu s ee, Ma
dostepny dalszy obrot dgemirigis Przed zerwaniem. Obrot Agemirigiq WYste-
puje z powodu odksztatcenia tgcznika aluminiowego i jego mocowan.
Na wykresie moment-obrot przedstawione zostato porownanie teore-
tycznego zachowania potgczenia z zastosowaniem ALUMEGA i zwykte-
go potgczenia potsztywnego. L
W przypadku potgczenia z ALUMEGA mozna zatozy¢ pierwszg faze, kto-

rej wydtuzenie jest funkcjg H, w ktdrej zachowanie jest zawiasowe; w

drugiej fazie natomiast mozna zatozyc¢ zachowanie potsztywne. /

——

Nalezy podkresli¢, ze swobodny obrot odbywa sie bez deformacji lub —>
uszkodzenia aluminium i elementdw mocujacych, a powyzsze oceny

nalezy potwierdzi¢ eksperymentalnie. Na stronie www.rothoblaas.pl

mozna znalez¢ aktualizacje.

maksymalny obrét swobodny STOREY-DRIFT

H Afree &/h M
il 1 %] potgczenie
240 2.5 4.4 potsztywne
360 15 2,7
480 11 1,9
600 0,8 1,5 ," Asemirigid
720 0.7 1.2 ST

840 0.6 1,0 a

_--- ALUMEGA

'
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W belce drugorzednej wykonac
frezowanie i otwory (min. @25)
na sruby MEGABOLT. Umiesci¢
tgcznik ALUMEGA JV na belce
drugorzednej, zwracajgc szcze-
golng uwage na prawidtowe
ukierunkowanie w stosunku do
oznaczenia ,TOP” na taczniku.
Przykreci¢ wkrety pozycjonu-
jace LBS HARDWOOD EVO @5.
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Umiesci¢ podktadke VGU w
odpowiednim otworze szcze-
linowym. Przy pomocy wzor-
nika JIG-VGU wykona¢ otwor
prowadzacy @5 o minimalnej
dtugosci 50 mm. Umiescic¢
wkret VGS, zachowujac kat
wprowadzania 45°. Wprowa-
dzi¢ $Sruby MEGABOLT w naste-
pujacy sposob: pierwsza Sruba
musi catkowicie przejs¢ przez
oba rdzenie tgcznika, natomiast
pozostate sruby muszg przejs¢
tylko przez pierwszy rdzen.

ONTAZ ,TOP-DOWN” Z FREZOWANIEM W BELCE DRUGORZEDNEJ

«—

Y/

%

_

3

Umiesci¢ tacznik ALUMEGA HP
na stupie. Przykreci wkrety po-
zycjonujgce LBS HARDWOOD
EVO @5 (opcjonalnie) i wkrety
HBS PLATE. Zamocowac belke
drugorzedng od gory do dotu,
korzystajagc z gornego rozsze-
rzenia pozycjonujagcego w tgcz-
niku ALUMEGA HP.

I MONTAZ,TOP-DOWN” Z FREZOWANIEM W StUPIE

Na belce drugorzednej umiescic
trzy taczniki JV zmontowane za
pomocg wzornika i srub. Po za-
mocowaniu wkretéw pozycjo-
nujgcych LBS HARDWOOD EVO
@5 usunac¢ wzorniki i sruby.

Umiesci¢ podktadke VGU w od-
powiednim otworze szczelino-
wym. Przy pomocy wzornika
JIG-VGU wykonac¢ otwor prowa-
dzacy @5 o minimalnej dtugosci
50 mm. Umiescic wkret VGS, za-
chowuijac kat wprowadzania 45°.
Wtozy¢ gorng srube MEGABOLT
przez trzy tgczniki V.
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W stupie wykonac frezowanie i
otwory (min. @25) na sruby ME-
GABOLT. Skorzysta¢ z wzornika
do rozmieszczenia tacznikow
ALUMEGA HV. Przykreci¢ wkrety
pozycjonujagce LBS HARDWO-
OD EVO ©@5. Umiesci¢ pod-
ktadke VGU w odpowiednim
otworze  szczelinowym. Przy
pomocy wzornika JIG-VGU wy-
kona¢ otwdr prowadzacy @5
o minimalnej dtugosci 50 mm.
Umiesci¢ wkret VGS, zachowujac
kat wprowadzania 45°.

INSTALACJA WZORNIKA

Umiesci¢ obok siebie tagczniki JV. Ustawic¢ wzorniki przy dwoch rzedach otworow
M12 w tacznikach. Wtozy¢ sruby MEGABOLT przez otwory gwintowane M12, uwa-
zajac, aby zachowac wyrdéwnanie pomiedzy tgcznikami.

Sposob uzycia wzornika dla tgcznikow HP i HV jest podobny. Zaleca sie stosowanie
nakretek M12, aby zapobiec wysuwaniu sie sSrub MEGABOLT podczas montazu.

\\

DUARIN

i\
—_

\

4

Catkowicie dokrecic¢ sruby ME-
GABOLT za pomoca klucza
szesciokatnego 10 mm.
Umiesci¢ drewniane zaslepki
TAPS w otworach okrggtych.
Wsungc listwe zamykajaca, aby
ukry¢ potgczenie na uzytek wy-
magan odpornosci ogniowe;j.
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Zamocowac belke drugorzed-
ng od gory do dotu, korzystajgc
z gornego rozszerzenia pozy-
cjonujgcego w tgcznikach ALU-
MEGA HV.

Wprowadzi¢ pozostate Sruby
MEGABOLT i catkowicie dokre-
ci¢ za pomocg klucza szescio-
katnego 10 mm.
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I MONTAZ ,BOTTOM-UP” Z FREZOWANIEM W BELCE DRUGORZEDNEJ
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W belce drugorzednej wykonac
frezowanie o czesciowej wy-
sokosci oraz otwory na sruby
MEGABOLT (min. @25) i sworz-
nie STA @16. Umiesci¢ tacznik
ALUMEGA JS na belce dru-
gorzednej, zwracajac szcze-
golng uwage na prawidtowe
ukierunkowanie w stosunku do
oznaczenia ,TOP" na tgczniku.
Przykreci¢ wkrety pozycjonu-
jace LBS HARDWOOD EVO @5
(opcjonalnie).
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Wtozy¢ sworznie STA @16 i
zabezpieczy¢ zaslepkami do
drewna TAPS. Wtozy¢ sruby
MEGABOLT poprzez pierwszy
rdzen tgcznika.
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Umiesci¢ tagcznik ALUMEGA JV
na belce drugorzednej, zwraca-
jac szczegolng uwage na pra-
widtowe ukierunkowanie w sto-
sunku do oznaczenia ,TOP" na
taczniku. Nastepnie zamocowac
wkrety pozycjonujace LBS HAR-
DWOOD EVO @5.
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Umiesci¢ podktadke VGU w
odpowiednim otworze szczeli-
nowym. Przy pomocy wzornika
JIG-VGU wykona¢ otwér pro-
wadzacy @5 o minimalnej dtu-
gosci 50 mm.

Umiesci¢ wkret VGS, zachowu-
jac kat wprowadzania 45°.
Wprowadzi¢ $ruby MEGABOLT
W nastepujgcy sposob: pierwsza
sruba musi catkowicie przejsc
przez oba rdzenie tgcznika, na-
tomiast pozostate sruby musza
przejs¢ tylko przez pierwszy
rdzen.
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Umiesci¢ tagcznik ALUMEGA HP
na betonie za pomocga pretow
gwintowanych INA @12 i zy-
wicy VIN-FIX, zgodnie z od-
powiedniag instrukcjg montazu.
Podnies¢ belke drugorzedna
od dotu do gory. Gdy tacznik
ALUMEGA JS zostanie umiesz-
czony nad tgcznikiem ALUME-
GA HP, catkowicie wkrecic¢ gor-
ng srube MEGABOLT.

Zamocowac belke drugorzed-
ng od gory do dotu, korzy-
stajgc z goérnego rozszerzenia
pozycjonujgcego w taczniku
ALUMEGA HP.

Kluczem szesciokatnym 10
mm dokreci¢ catkowicie po-
zostate sruby MEGABOLT i
wtozyc¢ do otworow okragtych
zaslepki do drewna TAPS.

Umocowa¢ tacznik ALUMEGA
HP do stali za pomocag srub
M12 i podktadki; mozna uzyc¢
srub MEGABOLT. Zamocowac
belke drugorzedng od gory do
dotu, korzystajgc z godérnego
rozszerzenia pozycjonujagcego
w taczniku ALUMEGA HP.

Catkowicie dokreci¢ sruby ME-
GABOLT za pomocag klucza
szesciokatnego 10 mm.
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