| XEPOX*®

DVOUSLOZKOVE EPOXIDOVE LEPIDLOD

SPOLEHLIVA

Jeho ucinnost je ovéfena 35 lety pouzivani v dfevostavbach. Je k dispo-
zici v kartusich 400 ml pro praktické a rychlé pouziti, nebo v 3litrovém a
5litrovém formatu pro spoje o vetsich rozmérech.

UCINNE
Vysoce ucinné dvouslozkové epoxidové lepidlo. Umoznuje spojeni s

tuhosti, ktera je u mechanickych spojovacich systému nedosazitelna.

KAZDODENNI POUZITI

Vhodna i pro kazdodenni pouziti, napfiklad pro opravy, vyplhovani dér
nebo obnovu poskozenych casti dreva.

rothoblaas

Fothoblaas

=
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XEPOXF =P

CALCULATION
TooL

VIDEO EN1504-4

FORMATY
v nadobach o objemu 3 a 5 litru
AVg nebo v kartugich o objemu 400 ml
POUZITI

|ze aplikovat nastfikanim, stétcem, pistoli,
perkolaci nebo stérkou v zavislosti na viskozité

VIDEO

Nactéte kod QR a prohlédnéte si
video na nasem kanalu YouTube

OBLASTI POUZITI

Lepené spoje pro panely, nosniky, sloupy, tahla
a vzpery.

Pouziti s lepenymi tycemi.

Pouziti s lepenymi deskami pro tuhé spoje odol-
né v tahu a ohybu a pro axialné namahané spoje.
Oprava nebo zpevnéni poskozenych drevenych
prvku.



J%

KONSTRUKCNI

Vynikajici pro vytvareni vicesmérnych tuhych
spoju s lepenymi deskami nebo tycemi.

STATICKE ZPEVNENI

Pouzitelné na rekonstrukci dfreveného materialu v
kombinaci s kovovymi tyCemi a jinymi materialy.
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I KODY A ROZMERY

XEPOX P - primer

Dvouslozkové epoxidoveé lepidlo s velmi nizkou viskozitou a vysokou smacivosti pro konstrukeni vyztuze z uhlikovych nebo skle-
nénych vlaken. UzZite¢né pro ochranu piskovanych plecht SA2,5/SA3 (ISO 8501) a pro konstrukci viozek FRP (Fiber Reinforced
Polymers). Lze nanaset valeckem, nastfikanim a Stétcem.

KOD popis objem baleni ks.
[ml]
XEPOXP3000 P - primer A+ B =3000 nadobky 1

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2; Klasifikace slozky B: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1; Skin Sens. 1;
Aquatic Chronic 3.

XEPOX L - tekuty

Dvouslozkové epoxidové lepidlo pro konstrukéni aplikace, velmi tekuté, pouzivané pro lepeni ve svislych velmi hlubokych
otvorech a kloubech se skrytymi viozkami, nebo s velmi malymi mezerami (1 mm nebo vyssi), vzdy po peclivém utésnéni
mezer. Tekuté a vstfikovatelné.

KOD popis objem baleni ks.
igalll

XEPOXL3000 L - tekuty A+ B =3000 nadobky 1

XEPOXL5000 L - tekuty A+ B = 5000 nadobky 1

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2; Klasifikace slozky B: Repr. 1B; Acute Tox. 4; STOT RE 2; Skin Corr. 1B; Eye
Dam. 1; Skin Sens. 1.

XEPOXF - fluidni

Dvouslozkové epoxidové lepidlo pro konstrukeni aplikace, pouzitelné pro vstfikovani do otvoru a frézovani, po utésnéni mezer.
Idealni pro lepeni ohybanych spoju (systém Turrini-Piazza) v dfevobetonovych stropech, na novych i stavajicich nosnicich; mezera
mezi kovem a dfevem pfiblizné 2 mm nebo vice. Tekuté a vstfikovatelné (pomoci zasobniku).

KOD popis objem baleni ks.
[ml]
XEPOXF400W F - fluidni 400 kartuse 1
XEPOXF3000 F - fluidni A + B = 3000 nadobky 1 A
XEPOXF5000 F - fluidni A+ B =5000 nadobky 1 B

W' s kazdou kartusi XEPOXF400 je k dispozici 1 smésovaci tryska STINGXP.
Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1A; Aquatic Chronic 2; Klasifikace slozky B: Repr. 1B; Acute Tox. 4; STOT RE 2; Skin Corr. 1B;
Eye Dam. 1; Skin Sens. 1A.

XEPOX D - husty

Dvouslozkoveé tixotropni epoxidové lepidlo (husté) pro konstrukéni aplikace, pouzitelné vstrikovanim zejména do horizontalnich
nebo vertikalnich otvord v nosnicich z laminovaného dreva, masivniho dreva, do zdiva a zelezobetonu.
Vstiikovatelné (pomoci zasobniku).

KOD popis objem baleni ks.
[ml]
XEPOXD400W D - husty 400 kartuse 1

W's kazdou kartusi XEPOXD400 je k dispozici 1 smésovaci tryska STINGXP.

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2; Klasifikace slozky B: Repr. 1B; Acute Tox. 4; Skin Corr. 1B; Eye Dam. 1; Skin Sens. 1;
Aquatic Chronic 3.

XEPOXG - gel

Dvouslozkoveé epoxidové geloveé lepidlo pro konstrukéni pouziti, pouzité stérkou i na svislych plochach a pfi tvorbé silnych
nebo nepravidelnych vrstev. Vhodny pro velmi rozsahlé prekryvani dfeva a lepeni konstrukcnich vyztuzi se sklenénymi nebo
uhlikovymi vldkny a pro dfevéné nebo kovove platovani. Roztiratelné.

KOD popis objem baleni ks.
[ml]
XEPOXG3000 G-gel A+ B =3000 nadobky 1

Klasifikace slozky A: Eye Irrit. 2; Skin Irrit. 2; Skin Sens. 1; Aquatic Chronic 2; Klasifikace slozky B: Acute Tox. 4; Skin Corr. 1A; Eye Dam. 1; STOT SE 3; Skin Sens. 1;
Aquatic Chronic 4.
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I DOPLNKOVE VYROBKY - PRISLUSENSTVi

KOD popis ks.
MAMDB specialni pistole pro dvouslozkové lepidlo 1
1

STINGXP nahradni tryska pro dvouslozkoveé lepidlo

I OBLAST POUZITI

Smichanim slozek A a B dojde k exotermickeé reakci (vzniku tepla) a po ztvrdnuti k vytvoreni trojrozmérné struktury s vyjimec-
nymi vlastnostmi, a to trvanlivosti, vzajemnému pusobeni bez vlhkosti, optimalni tepelné stabilité a skvélé tuhosti a pevnosti.
Ruzna viskozita vyrobkt XEPOX umoznuje univerzalni pouziti u rdznych typu spoju, jak u novych staveb, tak pfi obnové
konstrukci. Pouziti spolu s oceli, zejména piskovanymi nebo dérovanymi deskami a tyc¢emi, umoznuje dosahnout vysoké

odolnosti i pfi omezené tloustce.

1. SOUVISLY MOMENTOVY SPOJ 2. DVOJCESTNA CI TROJCESTNA SPOJENI

3. SPOJ UVNITR DREVA 4. REKONSTRUKCE POSKOZENYCH CASTI

I ESTETICKA VYLEPSENI

Format zasobniku umoznuje také pouziti v pfipadé vysokych naroku na estetiku a lepeni v malém mnozstvi.
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I TEPLOTY POUZITi A SKLADOVANI

/+16°C/+20°C

L

USKLADNENI LEPIDEL

Epoxidova lepidla je tfeba skladovat a uchovavat az do doby okamzitého
pouziti pfi bézné teploté v zimé i v été (idedlné kolem +16 °C / +20 °C).
Extrémni teploty usnadnuji oddélovani jednotlivych chemickych slozek a
zvysuji riziko nespravného smichani. Ponechani obalu na slunci vyrazné
zkracuje dobu polymerizace vyrobku.

Skladovaci teploty nizsi nez 10 °C zvysuji viskozitu lepidel, coz velmi zté-
zuje vytlacovani nebo perkolaci.

NANASENI{ LEPIDEL

Okolni teplota ma znac¢ny vliv na dobu vytvrzovani. Konstrukeni lepeni
se doporucuje provadét pri teploté okoli T>+10 °C, idealné kolem 20 °C.
Pokud je teplota pfilis nizka, je treba obaly pred pouzitim alespon hodinu
zahrat a pred zatizenim pockat delSi dobu. Pfi pfFilis vysokych teplotach
(> 35 °C) by se mélo lepeni provadét v chladnych prostorech a vyhy-
bat se nejteplejSim hodinam dne s ohledem na vyrazné zkraceni doby
vytvrzovani. Pfi nedodrzeni vy$e uvedenych predpisu hrozi, Ze nebude
dosazeno statickych vlastnosti spoje.
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OSETRENI OTVORU A FREZOVANI

Pred nanesenim lepidla je tfeba otvory a drazky ve drevé ochranit pred desto-
vou vodou nebo vysokou vihkosti vzduchu a vycistit je stlacenym vzduchem.
Pokud pryskyfricove strany jsou mokré nebo velmi mokré, je povinnég, aby byly
osuseneé.
Lepidla XEPOX jsou ur¢ena k pouziti na dievu s urovni vlhkosti dfeva priblizné
pod 18 %.



I TECHNICKE VLASTNOSTI

Vlastnosti Pfedpisy XEPOXP | XEPOXL XEPOXF | XEPOXD  XEPOXG
Specifickd hmotnost ASTM D 792-66 | [kg/dm?3] ~1,10 ~1,40 ~ 1,45 ~2,00 ~1,90
Stechiometricky pomér ) 2) ) ) ) )

. e - - 100 : 50 100 : 50 100 : 50 100 : 50 100 : 50
v objemu (A:B)

o . A=1100 A=2300 | A=14000 |A=300000 A =450000
Viskozita (25 °C) . [mPasl | "5 _ 550 B=800 | B=11000 B=300000 B =13000
Pot life (23 °C + 2°C)® ERL 13-70 [min] 50 = 60 50 + 60 50 + 60 50 + 60 60 + 70
Teplota aplikace - [°C] 10 = 35 10 + 35 10 + 35 10 = 35 10 + 35
Teplota skelného piechodu EN ISO 11357-2 [°C] 66 61 59 57 63
Normalni adhezni napéti (pram. EN 12188 [N/mm2] 21 >7 o5 19 23
hodnota) og
RPN R SR EN 12188 (N/mm2] 94 69 93 55 102
pod Uhlem 50° og 50°
Pevnost v sikmem smyku v tlaku EN 12188 (N/mm?] 106 88 101 80 109
pod thlem 60° 6 60°
HSESAT U SRR AL EN 12188 [N/mm2] 121 103 115 95 116
pod thlem 70° o 70°
Pevnost v tlaku® EN 13412 IN/mm?] 95 88 85 84 94
Prameérny modul pruznosti v tlaku EN 13412 IN/mm?] 3438 3098 3937 3824 5764
Soucinitel tepelné roztaznosti® EN 1770 [m/m°Cl | 70x107° 70x10° | 6,0x10° | 60x10> | 50x10°
Jednotkove zatizeni - ASTMD638 | IN/mm?| 40 36 30 28 30
na mezi pevnosti v tahu
Pramérny modul pruznosti v tahu(® ASTM D638 IN/mm?] 3300 4600 4600 6600 7900
Jednotkove zatizeni ASTMD790 | [N/mm?| 86 64 38 46 46
na mezi pevnosti v ohybu
Pramérny modul ASTM D790 (N/mm?] | 2400 3700 2600 5400 5400
pruznosti v ohybu
Jednotkové zatizeni na mezi >

ASTM D732 IN/mm?] 28 29 27 19 25

pevnosti ve smyku (punch tool)(®

POZNAMKY

w Slozky jsou zabaleny v predem davkovanych mnozstvich pfipravenych k
pouziti. Pomeér je vyjadfen v objemu a ne v hmotnosti.

@ Je vhodné nepouzivat vice nez litr XEPOX P namichaného najednou. Pomér
mezi slozkami A:B vyjadfeny hmotnosti je zhruba 100:44,4

) Terminem Pot-life se rozumi doba potfebna k tomu, aby se po&ate&ni visko-
zita smési zdvojnasobila nebo z¢tyfnasobila. Je to doba, po kterou zustava
pryskyfice pouzitelna po smichani s tvrdidlem. Lisi se od doby zpracovatel-
nosti, coz je doba, kterou ma obsluha k dispozici pro pouziti a manipulaci s

pryskyfici (pfiblizné 25-30 min).

@ promérna hodnota (za 3 provedené zkousky) na konci cykli zatizeni/uvolnéni.

Bl souginitel tepelné roztaznosti v rozsahu od -20 °C do +40 °C podle normy

UNI EN 1770.

© prameérna hodnota ze zkousek provedenych v ramci vyzkumné kampané:
.Inovativni spoje pro difevéné konstrukeni prvky” - Vysoké uceni technické v
Milané (Politecnico di Milano).

* XEPOX je registrovan jako ochranna znamka Evropské unie ¢. 018146096.
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I SPOJE S NALEPENYMI TYCEMI

Uvadime udaje uvedené v normé DIN 1052:2008 a v italskych normach CNR DT 207:2018.

ZPUSOB VYPOCTU | PEVNOST V TAHU

Pevnost tyCe o pruméru d v tahu se rovna:

fy,d Ares poruseni ocelové tyce
Raxg=min < m-d- g f, 4 poruseni rozhrani dfevo - lepidlo
fro.d Aerr poruseni na strané dieva
kde:
fya je navrhova mez kluzu ocelové tyce [N/mm?]

Ares  je odolna plocha ocelové tyce [mm?]

d je jmenovity prumér ocelové tyce [mm]

lag je délka lepeného spoje oceloveé tyce [mm]

fu.d je navrhova pevnost ve smyku lepeného spoje IN/mm?]

fto,a je ndvrhova pevnost v tahu rovnobézné s vldkny dieva IN/mm?]

Aeg je Ucinna plocha poruseni dreva [mm?]

Ucinna plocha Aesr nesmi byt vétsi nez plocha odpovidajici ctverci dfeva o strané 6:-d a v zadném ptipadé nesmi byt vétéi nez
ucinna geometrie.

: _ | Aeff
0 O

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Charakteristicka pevnost ve smyku f, i zavisi na délce lepeného spoje:

lag [mm] fuk [MPal
<250 4

250 < 1,4 < 500 5,25-0,005-1
500 <1,4<1000 3,5-0,0015-1

Pfi uhlu lepeného spoje a vzhledem ke sméru vlaken dojde k:

f

vak = Ty (L5 - sina + cos?a)
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ZPUSOB VYPOCTU | PEVNOST VE SMYKU

Pevnost tyCe ve smyku lze vypocitat pomoci znamych Johansenovych vzorcu pro Srouby za nasledujicich podminek.

fh,kL: fh,k+ 25%

U tyci pfilepenych kolmo k vlaknu muze byt
odpor v otlaceni zvysen az na 25 %.

fowsy = 10% foy,

Pro tyCe lepené rovnobézné s vldknem se
odolnost rovna 10 % hodnoty kolmé na vldkno.

Dutinovy efekt se vypocita jako pevnost dana rozhranim drevo-lepidlo. Pro ziskani pevnosti tyCe prilepené pod uhlem a
vzhledem k vlaknu je pripustna linearni interpolace mezi hodnotami pevnosti pro a=0° a a=90°.

INSTALACE

MINIMALN{ VZDALENOSTI PRO TYCE NAMAHANE V TAHU

Tyce lepené // k vlaknu

az 5-d
az.c 2,5.d

MINIMALNI VZDALENOSTI PRO TYCE NAMAHANE STRIHEM

Tyce lepené // k vlaknu

az 5-d
asc 2,5.d
azlt 4.d

Tyce lepené L k vlaknu

a1
a2
al,c

aZ,c

4.d
4.d

2,5-d
2,5-d

Tyce lepené L k vlaknu

a1
az
azt
a3,c
agt

A4,¢c

5d
3.d
7-d
3.d
3d
3d
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I LEPENE TYCE - POKYNY PRO MONTAZ

MOZNOST 1 (platna pouze pro svislé lepeni)

VYVRTANI OTVORU

Phole = Pbar + 2+4 mm
ﬁ Doporucujeme vyvrtat slepy otvor o pruméru rovnajicimu se prameéru

& zavitove tyCe + 2+4 mm. Vrtak musi byt Cisty a suchy, aby se vyloucilo

| znecisténi, které by mohlo ovlivnit proces polymerizace. | ty¢ musi byt
dokonale Cista a bez jakychkoli stop oleje nebo vody na povrchu. Z otvo-

ru se musi stlacenym vzduchem odstranit tfisky nebo prach.

Je treba zvazit délku otvoru rovnajici se délce lepeného spoje odvozené
10 mm Z vypodtu, zvétsenou o 10 mm.

PRIPRAVA LEPIOLA

Opatrete si vSechny nezbytné osobni ochranné prostfedky a sejméte z
kartuse tésnici krouzek a ochranny kryt, nasadte smésovaci trysku STIN-
GXP a zajistéte ji tésnicim krouzkem.

Doporucujeme pouzivat spravne skladované kartuse, jak je uvedeno na
predchozich strankach.

Vlozte kartu$ do pistole MAMMOTH DOUBLE. Za¢néte vypoustét pry-
skyfici do nachystané nadoby, dokud nebude smés homogenni a bez
Smouh. Teprve kdyz bude barva pryskyfice homogenni, lze povazovat
smichani obou slozek za spravné.

VYPLNEN| OTVORU A UMISTENIi TYCE

/
)

Vyplite otvor pozadovanym mnozstvim lepidla. Doporucujeme pouzit tro-
chu vice pryskyfice, abyste méli jistotu, ze v otvoru nezustanou zadné vzdu-
chové bubliny. Mirny nedostatek pryskyfice lze odstranit po vlozeni tyCe.
7-8h Pomalu zasunte tyC otacenim ve sméru hodinovych rucicek a ponorte ji
do otvoru. Muze byt uzite¢né si na tycCi fixem vyznacit hloubku zasunuti. V
idealnim pripadé by mél mezi koncem tyCe a dnem otvoru zustat asi 1 cm.
TycC lze vyrovnat do 15 minut po jejim zasunuti do otvoru. K udrzeni tyCe ve
stabilni poloze |ze pouzit pridrzovaci zafizeni.

Po dobu nasledujicich 7 az 8 hodin by se dfeva ani ty¢e nemél nikdo dotykat
a ani by se nemély nijak namahat.

Doporucujeme nechat z otvoru vytéct malé mnozstvi pryskyfrice, aby se vy-
rovnala pfipadna absorpce dreva. Prebytecné lepidlo se muze setfit hadfi-
kem nebo Spachtli.

’Ab
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MOZNOST 2 - DOPORUCENA (plati pro vertikalni nebo harizontalni lepeni s tésnénim)

VYVRTANI OTVORU

Doporucujeme vyvrtat slepy otvor o pruméru rovnajicimu se prameéru
zavitove tyCe + 2+4 mm. Vrtak musi byt Cisty a suchy, aby se vyloucilo
znecisténi, které by mohlo ovlivnit proces polymerizace. | ty¢ musi byt
dokonale Cista a bez jakychkoli stop oleje nebo vody na povrchu.
Vyvrtejte dva otvory kolmo ke kazdému slepému otvoru, jeden vstfiko-
vaci otvor (u paty hlavniho otvoru) a jeden odvzdus$novaci otvor (v horni
¢asti hlavniho otvoru). V8echny 3 otvory musi byt dokonale Cisté, bez tfi-
sek nebo prachu. Doporucujeme pouzit vzduchoveé pistole pro kontrolu,
zda jsou vSechny otvory propojeny.

Pbar + 2+4 mm

Phole

Je tfeba zvazit délku hlavniho otvoru rovnajici se délce lepeného spoje
odvozené z vypoctu, zvétSenou o 10 mm.

UMISTENI TYCE

Zasunte ty¢ do otvoru. V idealnim pripadé by mél mezi koncem tyce a
dnem otvoru zuUstat asi 1 cm. Muze byt uzitecné si na tyci fixem vyznacit
pozadovanou délku zasunuti.

Muzete pouzit podpérné zarizeni, abyste tyc dokonale vystredili.
Utésnéte vstup do otvoru kolem zavitoveé tyce a dbejte na to, aby se tés-
nici material nedostal do otvoru.

Davejte pozor na pripadné praskliny ve dreve, které by mohly zpusobit
unik pryskyfice pred vytvrzenim. Stejné tak nesmi dojit k netésnostem
tmelu, aby pryskyfice nevytekla.

VYPLNEN| OTVORU

)
=5 —
I

Spodnim vstfikovacim otvorem vstfikujte pryskyfici tak dlouho, dokud ne-
zaCne vytékat z odvzdusnovaciho otvoru. Plnéni zespodu umoznuje vypl-
nit otvor bez vzduchovych bublin.

Pokud je ty¢ ve vodorovné poloze, mélo by se plnéni provadét vstrikova-
nim z horniho otvoru.

Pokud zaznamenate pokles hladiny lepidla (v dusledku pozdniho uniku
vzduchu nebo netésnosti), pfidejte lepidlo. Ucpéte odvzdusnovaci a vstfi-
kovaci otvory drevénymi zatkami a oCistéte je od prebytecné pryskyfice.
Ty¢ lze vyrovnat do 15 minut po vstriknuti pryskyfice.

Po dobu nasledujicich 7 az 8 hodin by se dfeva ani ty¢e nemél nikdo doty-
kat a ani by se nemély nijak namahat.
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I MOMENTOVE SPOJE S DESKAMI

PRIPRAVA KOVOVE PODPERY

Kovoveé vlozky musi byt ocistény a odmastény, zbaveny vsech stop oleje
nebo vody po celém povrchu.

Hladké plechy lze provrtat nebo musi byt piskové osSetfené stupném
SA2,5/SA3 a poté chranéné vrstvou vyrobku XEPOX P, aby se zabranilo
jejich oxidaci. Pro zajisténi spravné polohy vlozek uvnitf vyfrézovanych
zarezU se doporucuje béhem faze vytvrzovani ochranné vrstvy umistit
na kovoveé vlozky distancni podlozky. Chrante kovové povrchy pred pfi-
mym slunecnim zafenim.

PRIPRAVA DREVENE PODPERY

Pro kazdou kovovou podpéru je vhodné vyfrézovat drazku o tloustce
rovnajici se tloustce desky zveétsené o 4+6 mm (2+3 mm lepidla na kazdé
strané). Drazka by méla byt dokonale Cista, bez tfisek a prachu. Doporu-
Ccujeme také pouzit ,uzite¢nou” lepici podlozku, ktera se vytvori pomoci
prislusné drazky v horni ¢asti dfevénych prvku, aby byla zaruc¢ena funkc-
nost kontaktniho systému.

V blizkosti svislych hran nalepte pfiblizné 2+3 mm od hrany souvislé
prouzky papirové lepici pasky. Po vlozeni desky do vyfrézované drazky
naneste souvislou vrstvu octového silikonu a pfilepte ji také na plochy
chranéné paskou. Extradosové drazky Sikmych prvku je tfeba pred na-
nesenim pryskyrice utésnit dfevénymi deskami. Pouze konec drazek v
nejvyssim bodé by mél zUstat nezakryty, aby bylo mozné provést lepeni.
Je tfeba zabranit jakémukoli znecisténi mezi tmely a pryskyfici.
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VYTVOREN{ SPOJE

Pred zahajenim michani si nasadte vSechny potfebné osobni ochranné
prostredky.

Vyrobek v nadobach: V pripadé potfeby promichejte obsah jednotlivych
baleni tak, aby doslo ke slouceni pevnych a kapalnych casti smési, dokud
nevzniknou homogenni vyrobky. Slozku B nalijte do nadoby obsahuijici-
ho slozku A. Michejte vhodnym elektricky namontovanym dvousroubo-
vym michadlem (nebo kovovou metlou), dokud neziskate homogenné
zbarvenou smes. Uvnitf nadoby by nemély byt viditelné bilé pruhy nebo
ruznobarevné Casti. Ziskanou smés pak nalijte do vyfrézované drazky pfi-
mo z michaciho bubnu (naliti) nebo vyrobek naneste a rozetfete stérkou.

Vyrobek v kartusich: Vlozte kartusi v€etné trysky do pistole MAMMOTH
DOUBLE a dbejte na jeji spravné usazeni. Zacnéte vypoustét pryskyfici
do nachystané nadoby, dokud nebude smés homogenni a bez Smouh.
Teprve kdyz bude barva pryskyfice homogenni, lze povazovat smichani
obou slozek za spravné.



I MOMENTOVE SPOJE S DESKAMI

ZPUSOB VYPOCTU | PRUREZ HLAVY .
Ot + Os = Otot

Momentové a axialni sily se stanovi tak, ze se materialy ucini
stejnorodymi za predpokladu zachovani rovnych prufezu. Na-
maha ve smyku je absorbovana pouze deskami. Je tfeba si ovérit
také namahu pusobici na prafez dfeva bez vyfrézovani.

ZPUSOB VYPOCTU | ROZLOZENI MOMENTU NA STYCNE PLOSE OCEL-LEPIDLO-DREVO

Moment je rozdélen na pocet sty¢nych povrcht (1 deska = 2 sty¢né povrchy) a poté je rozlozen podle namahani s ohledem
jak na polarni setrvacnost kolem tézisté, tak riznou pevnost dfeva. Takto ziskdme maximalni tecné napéti v pravouhlém a
rovnobézném sméru vzhledem ke vlaknéni, které se ovéfi v jejich vzajemném pusobeni.
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Polarni moment setrvacnosti poloviny vlozky vzhledem k tézisti, vazeny na smykovych modulech dreva:

Vypocet te€cného namahani a kombinované ovéreni:

Tmax,hor 2 N 'Jp* > G + > n A/v Tmaxvert = 2 n; 'JP* rs + > n Ai
\/ <Tmax,hor>2 <Tmax,vert>2
+ <1
fv,d fv,rs,d
TUHOST SPOJU

Spoje odolné vuci ohybovému momentu vytvorené pomoci epoxidovych lepidel XEPOX zarucuji vysokou pevnost spoje-
nych prvku. Porovname-li chovani prosté podepreného nosniku slozeného ze dvou drevenych prvkd spojenych momen-
tovym spojem s pouzitim desky a pryskyrice XEPOX s chovanim prosté podepreného spojitého nosniku stejného rozpéti a
prufezu, namahaného stejnou konfiguraci zatizeni, zjistime, ze momentovy spoj zaruCuje tuhost a pfenos momentu, které se
blizi tuhosti a pfenosu momentu celistvého nosniku.

EXPERIMENTALNI{ REFERENCE (cely nosnik, vypocitana)

Lrre Lrre L I o

=6m [=6m Enit

Experimentalné naméreny pruhyb pfi zatizeni je pfiblizné 55 mm; pruzny pruhyb celého nosniku vypocteny pro stejné za-
tizeni je 33 mm. Zvyseni svislého posunu spojeného nosniku v blizkosti poruseni spoje je tedy 1/270. Je tfeba poznamenat,
ze tyto hodnoty nejsou srovnatelné s hodnotami pruhybu bézné pouzivanymi pfi navrhovani, kdy se pruhyb posuzuje za
provoznich podminek, a nikoli pfi meznich stavech unosnosti.

Hodnoty ziskané pfi zkouskach nejsou charakteristickymi hodnotami a je tfeba je chapat pouze jako orienta¢ni hodnoty
obecného chovani momentovych spoju z epoxidové pryskyfice a desek.
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DREVO REAGUJICI NA TLAK V CELNi CASTI

Nasledujici dva grafy ukazuji vodorovné posuny napjatych a stlacenych vlaken v Celni casti spoje, zaznamenané béhem né-
kterych zkousek provedenych na Vysokém uceni technickém v Milané (Politecnico di Milano).

Tyto dvé zkousky se tykaly dvou momentovych spoju vytvorenych pomoci lepidla XEPOX a kovovych vlozek (viz pfiklad na
nasledujicich strankach). Pritomnost pryskyfi¢né podlozky stredni tloustky (5-10 mm) zajistila kontakt mezi obéma ¢elnimi
¢astmi. V obou pfipadech je patrné, ze k nejvétsSimu posunu dochazi v napjatych vlaknech, coz potvrzuje vypocetni hypo-
tézu, podle niz, je-li zajistén kontakt mezi obéma profily, dfevo reaguje také v tlaku spolecné s kovovymi vlozkami, ¢imz se
neutralni osa posouva smérem nahoru.
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PRIKLAD VYPOCTU

Nyni je uvedeno srovnani vysledku ctyrbodovych zkousek namahani ohybem provedenych v laboratorich Vysokého uceni technic-
kého v Mildné (Politecnico di Milano) a vysledkl vypoctu stejného momentového spoje s lepenymi deskami.

Jak je patrné z faktoru pevnosti f, ktery se vypocita jako pomér mezi odolnym momentem ze zkousek a vypoctenym momentem, pfi
vypoctu téchto spoju existuje dobra bezpecnostni rezerva.

Hodnota ziskana pfi zkousce neni charakteristickou hodnotou a nesmi se povazovat za hodnotu, ktera by se méla pouzit pfi navrhu.

PRIKLAD 1| SOUVISLE SPOJE

GEOMETRIE UZLU: NOSNiK A DESKY lp/z lp/z
n; 2 mm B 200 mm
S; 5 mm H 360 mm A A
h; 320 mm B, 178 mm | |
l; 400 mm aq 0 ° I=6m
e 200 mm
y % 03B
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POUZITI XEPOXU
Ochrana kovovych vlozek pfed oxidaci pomoci XEPOX P. Pouziti lepidla XEPOX F nebo XEPOX L.

NAVRHOVA zZATIZENi PUSOBICI NA SPOJ

podle normy EN 1995-1-1 a yyg podle normy EN 1993-1-1.

w Vypocet prurezu byl proveden s ohledem na pruznostné-linearni vazby u
vsech materidlt. Vezméte prosim na védomi, ze v pripadé axialniho a smy-
kového zatizeni je treba ovérit kombinaci tohoto namahani.

@ v tomto vypoctu se pocita s tim, Ze pryskyficovy polstarek umozni plny kon-
takt s prurezem sty¢né plochy, a dievo tak bude moci reagovat na tlak. V
pfipadé nevytvoreni polStarku doporucujeme ovéfit pouze kovovou viozku
jako reagens a s geometrickymi parametry vlozky uplatnit vzorec:

o< e

6

My uplatnény projektovy moment 50,9 kNm
Vg navrhovy smyk 0 kN
Ng axialni pusobeni 0 kN
OVERENI
OVERENi HLAVOVEHO SPOJE(: (2)
% oveéreni
[ maximalni tlakoveé napéti na strané dreva 10,2 MPa 50 %
O maximalni tlakové napéti na strané oceli 179,4 MPa 65 %
Og' maximalni tahové napéti na strané dreva 256,9 MPa 93 %
OVERENI CISTEHO PRUREZU DREVA
% overeni
Ctm maximalni ohybové napéti na strané dreva 13,2 MPa 65 %
Ftlocal maximalni tahové zatizeni na strané dreva 242,1 kN 100 %
OVERENi MAXIMALN/HO TECNEHO NAPETI NA STYENYCH PLOCHACH (31(4)
% overeni
Jp* vazeny polarni modul setrvaénosti 8,50 - 10 Nmm?
Tmaxhor) maximalni tangencialni napéti (ve smyku) 1,58 MPa 53 %
Tmaxvert) maximalni tangencialni napéti (valivy smyk) 0,2 MPa 19 %
ovéreni kombinovaného napéti 57 %
POROVNANI VYPOCTENE A ZKUSEBNI PEVNOSTI
Krizovy rezim spojeni: % ovéreni
Maximalni tahové zatizeni na strané dreva 100 %
Mg =Mgpq navrhovy moment pevnosti 50,9 kNm
MygsT moment pevnosti ze zkousek (Politecnico Milano) 94,1 kNm
f faktor pretizeni 1,8
LEGENDA:
n; pocet vlozek e excentricita mezi tézistém desky a hlavovym spojem
Si tloustka kovovych viozek Jpr vazena polovina vlozky polarni moment setrvac¢nosti
h; vyska kovovych vlozek feok  Charakteristickd pevnost v tlaku rovnobézné s viaknem
| lozna déelka kovovych viozek feookx Charakteristickd pevnost v tlaku kolmo k vidknu
B zakladna nosniku fuk charakteristicka pevnost ve smyku
H vyska nosniku furs charakteristicka pevnost ve valivém smyku
a, Uhel nédklonu nosniku f faktor pretizeni (f = Mygs1/Mgg)
POZNAMKY
Koeficienty kyoq @ Yym musi byt pouzity v souladu s platnymi predpisy uplatnénymi ) Je tieba poznamenat, ze lepidla XEPOX se vyznacuji charakteristickymi pev-
pro vypocet. nostmi ve smyku a tahu, které se v prubéhu casu neméni a jsou vyrazné
vys$sSi nez pevnosti, které nabizi dievény material. Z tohoto divodu se ovéreni
torzni pevnosti stycnych ploch provadi zhodnocenim pouze drevéné strany,
Upreshujeme, ze vypocty byly provedeny s ohledem na hodnoty kyog @ Ym “ pficemz totéz overeni se u lepidla povazuje za vyhovujici.

Smykové napéti “t* sty¢né plochy drevo - lepidlo - ocel pfenesené na dre-
Vo se v pripadé paralelniho nebo kolmého naklonéni vzhledem k dfevénym
vlaknum vypocita v jeho maximalni hodnoté. Tato napéti jsou srovnavana s
pevnosti ve smyku u dfeva, resp. s pevnosti ve valivém smyku (rolling shear).
Mél by se rovnéz zohlednit podil transportnino momentu MT,ED+ gp vyply-
vajiciho z napéti ve smyku, pokud existuje.

XEPOX je registrovan jako ochranna znamka Evropské unie ¢. 018146096.
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